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Riihrreibschweien von Aiuminium: geringerer Warmeeintrag, weniger Spannung

ENTSCHEIDEND IST DIE DEFINITION DER
KORREKTEN SCHWEISSPARAMETER

Bei RIFTEC wird seit 20 Jahren riihrreibge-
schweiBt. Aber was heiit das eigentlich?
RihrreibschweiBen ist ein automatisiertes
Schweiverfahren, das mit Anlagen vergleich-
bar mit CNC-Bearbeitungszentren durch-
gefihrt wird. Es eignet sich zum SchweiBen
von Aluminium und anderen Leichtmetallen.
GeschweiBt werden Bleche, Profile, Gussteile
und Kombinationen aus ihnen.

Gehtesumdie Unterscheidung des Riihrreib-
schweifens von anderen Schweifiverfahren,
féllt zundchst die Oxidschicht auf dem Alu-
minium ein. Beim SchmelzschweiBen kann
diese grofie Probleme bergiten, beim Riihr-
reibschweiBen dringt das Werkzeug durch
sie hindurch, und die Partikel werden unter-
geriihrt. Eine SchweiBnahtvorbereitung ist
nicht notwendig. Noch viel entscheidender
ist jedoch der geringere Wéarmeeintrag beim
RiihrreibschweiBen. Bei RIFTEC bleiben wir
beim Schweifien im Solidusbereich, so dass
wir deutlich weniger Spannung und damit
weniger Verzug ins Bauteil einbringen als
andere Verfahren. Durch den geringen War-
meeintrag erzeugen wir kaum Kornwachs-
tum, die Warmeeinflusszone ist geringer als
bei anderen SchweiBverfahren und gleiches
gilt fiir den Verlust von Festigkeit. Riihrreib-
geschweiBite Bleche lassen sich beispiels-
weise hervorragend umformen.

Doch wie funktioniert das in der Praxis?
Genau wie bei allen anderen SchweiBver-
fahren wird auch beim RiihrreibschweiBen
zunéchst fir jeden Werkstoffdickenbereich
sowie fir alle Materialkombinationen eine
SchweiBanweisung (WPS) erstellt. Sie de-
finiert die Parametereinstellungen, die fir
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Das RiihrreibschweiBen eignet sich fiir Alu-
minium und Leichtmetalle.
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Wir wisser

Das RiihrreibschweiBen ist ein komplett automatisiertes Verfahren.

eine korrekte SchweiBnaht nétig sind. Ist
die SchweiBung erst einmal freigegeben, ist
sie hundertprozentig reproduzierbar. Hén-
dische Fehler existieren nicht, da das Ver-
fahren komplett automatisiert ist. Schutzgas
und SchweiBzusatzwerkstoffe werden nicht
bendtigt, missen also auch nicht von der
SchweiBaufsicht Gberwacht werden.

Die Freigabe der Prozessparameter erfolgt
oft anhand des ersten Bauteils einer Pro-
duktion. In laufenden Serien ist es meist
das erste Bauteil bei Schichtbeginn. Neben
einer Sichtpriifung ist eine zerstérende Pril-
fung blich. Ist die makroskopische Unter-
suchung in Ordnung, wird die Produktion
freigegeben. Weitere Untersuchungen sind
bis Produktions- oder Schichtende nicht n6-
tig. Lediglich bei Unterbrechungen wie dem
Austausch des SchweiBwerkzeugs wére eine
erneute Absicherung erforderlich.

Aufgabe der SchweiBaufsicht beim Riihr-
reibschweifien ist es, die Verwendung der
richtigen Prozessparameter zu berwachen.
Die Maschine selbst muss im laufenden Be-
trieb nicht durch die SchweiBaufsicht beauf-
sichtigt werden, da die Prozessiiberwachung
durch die Anlage selbst erfolgt.

Auch die Schweifinahtpriifung unterschei-
det sich von der herkémmlicher Schweif-
verfahren. Beim Rihrreibschweifien wer-
den am Nahtanfang oder -ende Stichproben

genommen, die fir die komplette Schweif-
naht reprdsentativ sind. Der Bereich zwi-
schen den Probeentnahmen kann wie iib-
lich verwendet werden. Trotz zerst6render
Priifung wird also nicht das gesamte Bauteil
zerstdrt. Hervorzuheben ist, dass es beim
RiihrreibschweiBen keine Gaseinschlisse
gibt, daher kann porenfrei geschweifit wer-
den. Ein Rdntgen der Naht ist nicht nétig,
denn aufgrund der Reproduzierbarkeit ist
stets bekannt, was sich unter der Decklage
befindet.

Insgesamt sorgen die Automatisierung und die
Reproduzierbarkeit des Verfahrens dafiir, dass
die Arbeit der SchweiBaufsicht beim Riihrreib-
schweiBen weniger zeitaufwandig ist als bei
den meisten anderen SchweiBverfahren. Die
grdéBte Herausforderung liegt in der anfingli-
chen Definition der korrekten Schweiparame-
ter fiir ein Bauteil. Sobald die Produktion lduft,
beschrankt es sich aber auf die Uberwachung
der Abldufe, die Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften, das Tragen der PSA und anderes.
Matthias Schliiter resimiert: ,Fiir uns ist da-
mit das RilhrreibschweiBen iiberall dort, wo es
geeignet ist, ein groBartiges Verfahren.” =
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